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Die folgenden Angabert sind den vom Anrnelder eingeroichten U uteri agen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Textilvorsatz fur Reinigungsgerate bzw. Textilstuck zur Reinigung und Pflege und Verfahren zu deren 
Herstellung 

® Die Erfindung betrifft einen Textilvorsatz zur Befesti- 
gung an einem Reinigungsgerat bzw. ein Textilstuck, um- 
fassend eine Textilstruktur, welche zummdest an rhrer rnit 
einern zu reinigenden Gegenstand in Kontakt zu treten- 
den Wischflache Mikrofasern aufweist, 
dadurch gekennzefchnet, 

dal& die Textilstruktur aus einer Maschen- oder Webma- 
schenware besteht, die sich aus der Wischflache heraus 
erstreckende Mfkrofasern enthaltende Schllngen, F3den 
oder Fasern aufweist 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft cinen Textilvorsatz fUr 
Reimgungsgerate wie zum Beispiel Schrubber etc. zur Rei- 
rrigung von Objekten wie zum Beispiel Boden und Wanden 5 
bzw. Textilstuck, wie z. B. Waschlappen, zurReinigung und 
Pflege von Objekten oder der menschlichen oder tierischen 
Haut, von Haaren oder Fell. 

Bei derartigen Textilvorsatzen oder Tbxtilstucken ist es 
bekannt, einen Mikrofaserlappen zu verwenden, der eine 10 
ausgesprochen gute Saugfahigkeit aufweist Hinsichtlich 
der Reimgungswirkung und der Anpassung an unterschied- 
liche zu reinigende Objekte laBt dieser bekannte Mikrofa- 
serlappen jedoch noch Wiinsche ofFen. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen 15 
Textilvorsatz bzw. Textilstuck und ein Verfahren zu deren 
HerstEllung zu schafifen, deren Wischflache fur unterschied- 
liche Reinigungsaufgaben adaptierbar ist Der textile Afar- 
satz bzw. das Textilstuck soli Gberdies kostengtinstig und 
mdglichst vollautomatisch, d. h. ohne nachtragliche Kon- 20 
fektioniemng herstelibar sein. 

Diese Aufgabe wirderfindungsgernaB durch einen Textil- 
vorsatz bzw. ein Textilstuck gemaB Anspruch 1 und ein Her- 
stellungsverfahren gemaB Anspruch 10 geldst \krteilhafte 
Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der zuge- 25 
horigen Unteranspriiche. 

ErfindungsgemaB enthalt der Textilvorsatz eine textile 
Grundstruktur bestehend aus einer vorzugsweise auf einer 
Flachstrickmaschine gestrickten Maschen- oder Webma- 
sc hen ware. Eine Webmaschenwaxe ist eine Maschenware 30 
wie z,B. eine Strickware, die in webartiger Weise mit 
SchuB- und/oder Kettfaden durchsetzt ist Diese Durchset- 
zung mit SchuB- und/oder Kettfaden kann lediglich partiell 
vorgesehen sein. Neben der textilen Grundstruktur hat der 
Textilvorsatz eine VielzaMvonSchtingenf&len oder Fasern, 35 
die Mikrofasem enthalten und die der "Wischflache zuge- 
wandt sind, d. h. sich in Richtung auf die Oberflache des zu 
reimgenden Objektes erstrecken wie z. B. Borsten bei einer 
Burste.. Diese Mikrofasem enthaltenden Schlingen, Faden 
oder Fasern sind prirnar fur die Reinigung des Objektes ver- 40 
antwortlich. Eine Adaptierung des Textilvorsatzes fur unter- 
schiedliche Reinigungsaufgaben laBt sich nun dahingehend 
verwirklichen, daB die Zusammensetzung der Fasern, Faden 
oder Schlingen entsprechend der speziellen Aufgabe ge- 
wahlt werden kann Es konnen z. B. neben extrem saugfahi- 45 
gen Schlingen aus Mikrofasem auch harteie Monofilamente 
verwendet werden, welche neben den durch die Mikrofasem 
gewahrleisteten Saugeffekt einen gewissen Kratz- bzw. 
Scheuereffekt auf die zu reinigende Rache ausiiben und so- 
mit auch zur Sauberung starker vexschmutzter Flachen ver- 50 
wendbar sind. 

Diese Faden konnen nun zum einen durch integriert mit 
der Maschenware hergestellte Schlingen gebildet sein, wel- 
che sich aus der Wischflache in Richtung des zu reinigenden 
Objektes erstrecken. Diese Schlingen k6nnen ganz bleiben 55 
oder zurBildung von Faden aufgeschnitten werden. Die Fa- 
den konnen jedoch auch durch die &eien Enden von Kett- 
oder SchuBeintragen gebildet sein, die in groBer Anzahl bei 
der Hersteliung einer Webmaschenware in das Gestrick ein- 
gebracht werden. Die freien Enden erstrecken sich ebenfalls 60 
aus dsr Wischfiachc heraus in Richtung auf dss zu reini- 
gende Objekt 

Die Schlingen und Faden konnen ebenfalls sowohl durch 
integrierte Schlingen oder Faden des Gestricks gebildet sein 
als auch durch eingebrachte SchuB- und/oder Kettfaden, wo- 65 
bei das Material der SchuB- und/oder Kettfaden sich vom 
Material des Grundgestricks unterscheiden kann. Hierduich 
laBt sich eine aufgabenspezifische Optimterung der Faden 
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erzielen. Wahrend z. B. das Grundgestrick z, B. aus einem 
harten Monofilament gestrickt sein kann, konnen die SchuB- 
und/oder Ketteintrage aus einem sehr saugrahige Mikrofa- 
sem enthaltenden Material bestehen. Beim Grundgestrick 
konnen nun Schlingen integriert eingestrickt werden, wel- 
che anschlieBend aufgeschnitten werden, so daB eine Art 
von aus der Wischflache herausragende Borsten erzielt wer- 
den. Dazwischen ragen die fceien Enden der eingebrachten 
SchuB- oder Kettfaden, die wiederum enorm elastisch und 
saugfahig sind. So wird zum einen eine gute mechanische 
Reinigung nrit den harteren Borsten erzielt und zum anderen 
ein sehr guter Saugeffekt zur Beseitigung von vor allem 
fltissigen oder feuchten Verschmutzungen. 

Es erubrigt sich zu sagen, daB die Fasem auch unter- 
schiedlich lang ausgebildet und unterschiedlach z. B. hydro- 
phil und hydrophob, behandelt sein konnen. 

Besonders vorteilhaft ist die Einbringung von Rockfaden 
als Kett- und/oder SchuBfaden in die Textil- oder Textil- 
grundstruktur, welche Rockfaden durch einen in Faden- 
langsrichtung zentrisch verlaufenden Seelenfaden und quer 
dazu angeoidnete Mikroflockfatien gebildet sind. Derartige 
Faden haben eine auBerordentlich hohe Saugkraft und las- 
sen sich auf diese Weise sehr gut in die Textilgrundstruktur 
integrieren. 

Es versteht sich, daB die Menge der eingebrachten SchuB- 
und/oder Kettfaden sehr hoch sein muB, wenn man eine ent- 
sprechende Dichte an Faden erzielen wilL 

Fur die Mikrofasem sind Fasem aus Polyester oder Po- 
lyamidbasis bekannt, die um ein Vielfaches f einer als das 
menschliche Haar sind. Diese Fasem werden in den Textil- 
vorsatz durch die Ausrichtung in Richtung auf den in reini- 
genden Gegenstand aus der Wischflache heraus in Form von 
Schlingen, Plissees, Frotteehenkel oder Polstegen in einer 
derartigen Weise angeordnet, daB sie eine ausgesprochen 
groBe Oberflache haben und entsprechend stark saugf&trig 
sind. Es konnen statt eines monofilen Fadens auch Faden 
verwendet werden, die aus unterschiedlichen Fadentypen 
zusammengesetzt sind, so z. B. eine Kombination einer Mi- 
krofaser mit einem feinen Draht, wodurch sich ein spezieller 
Schmirgeleffekt erzielen laBt 

Wie bereits angesprochen, laBt sich eine Kombination der 
Mikrofasem nrit harteren monofilen Fasem auch als sehr 
stark schmutzlbsender Textilvorsatz verwenden. 

Bei der Verwendung von Flockfaden werden Faden be- 
vorzugt, die mit Mikrofasem in unterschiedhcher Lange be- 
flockt sind Dieser Rockfaden laBt sich auch durch entspre- 
chende Auswahl der SchuB- und Kettfaden oder des Materi- 
als der textilen Grundstruktur hervorragend nrit Glatt-Mi- 
krofaserfaden oderMaterialkombinationen kombinieren. 

Auf diese Weise konnen mterschiedlicfae Textilvoisatze 
fiir unterschiedliche Reinigungsaufgaben hergestellt wer- 
den, was mit dem bisher bekannten Mikrofaserlappen nicht 
moglich war. 

Die unterschiedlichen Materialtypen konnen in alien be- 
kannten Bindungen verwebt und/oder verstrickt werden, na- 
turlich bevorzugt in Strukturen, mit denen sich eine mog- 
lichst groBe Oberflache erzielen laBt Dazu eignet sich ins- 
besondere eine frotteeahnliche Bindung, wobei zum Abbin- 
den der Frotteeschlinge zusatzlich ein Schmelz- oder Klebe- 
faden fur die bessere Verfestigung der Bindung eingearbei- 
tet werden kann. Diese Frotteebindung kann unterschiedli- 
che Henkellangen aufweisen und die Schlingen konnen so- 
wohl geschlossen als auch aufgeschnitten sein, je nach An- 
wendung. 

Eine andere mogliche Art einer bevorzugten Grundstruk- 
tur ist eine Standardstrickbindung mit vielen Rotten — wie 
etwa Buidefadenfutter - oder nrit vielen partiellen SchuB- 
eintragen auf der Brauchseite, d. h. auf der Seite, die von der 
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Wischflache inRichtiing auf den zu reimgenden Gegenstand 
weist 

Die Grundstruktur mufi nicht glatt an cinem Trager befe- 
stigt sein, sie kann sich auch lamcllenartig von der Wischfla- 
che in Richtnng auf den zu reinigenden Gegeostand erstrek- 5 
ken. Wenn derartige Lamellen hydrophob behandelt sind, 
lassen sich diese Lamellen zur NaBreinigung verwenden 
und mit hydropbdlen lederartigen Lamellen zum Nasse ab- 
ziehen kombinieren. Bine andere Anwendungsmdglichkeit 
ware durch eine Kombinationen von Lamellen aus harteren 10 
Grundmaterialien kombiniert mit weicheren Lamellen zur 
Schmutzaufnahrne gegeben. 

Urn eine derartige Lamellenstruktur herzustellen, kann 
vorzugsweise eine zweilagige Struktur mit unterschiedlich 
langen Polbindungen verwendet werden, so daB, wenn eine 15 
Lage an einem Trager glatt befestigt wird, die andere Lage 
sich unterschiedlich weit, eben lamellenartig, in Richtung 
auf den zu reinigenden Gegenstand erstreckt 

Wenn der Zwischenraum zwischen den Lagen der Mehr- 
lagenstruktur geschlossen und mit einer Offnung zur EinfUl- 20 
lung eines Reinigungsmittels versehen wild, laBt sich zu- 
sammen mit der Reinigung gleichzeitig ein Reinigungscnit- 
tel, z. B. dauerhaft in Form von Kafigmolekulen aufbringen, 
wobei durch die Dichte der Bindungen die Reinigungstnit- 
tel-Dosienmg geziell eingestellt werden kann. 25 

Durch Verwendung einer textilen Grundstruktur, die auf 
einer Hachstrickmaschine strickbar ist lassen sich fast alle 
dreidimensionalen Geometrien stricken, d. h. z. B. Textil- 
vorsatze, die in der Art einer Haube iiber einen entsprechend 
geformten Trager aufgezogen werden kann. Es lassen sich 30 
entsprechend auch Handschuhe herstellen, wobei bei den 
dreidiniensionalen Strukturen im Randbereich auch elasti- 
sche Faden miteinstrickbar sind, wodurch gleichzeitig die 
Frage der Befestigung des Textilvorsatzes an einer Halte- 
rung einfach gelost werden kann. 35 

Die Befestigung an einem Trager laBt sich weiterhin rea- 
lisieien oder unterstutzen, wenn der Textilvorsatz an der der 
Wischflache abgewandten Seite eine integriert eingestrickte 
Velcrostruktur, Schlaufen oder Schlingen aufweist, die mit 
einer entsprechend komplementaren Schlingen- oder Vel- 40 
crostruktur oder anderen Befestigungselementen des Tra- 
gers in Wechselwirkung tritt/treten. Ein derartigerTextilvor- 
satz laBt sich leicht an dem Trager entfernen und wieder ab- 
zieheri. Auf diese Weise kann ein Trager in Verbindung mit 
unterschiedlichen Tbxtilvorsatzen fur unterschiedlichste 45 
Reindgungsaufgaben verwendet werden. 

An dem Textilvorsatz lassen sich in einfacher Weise Zu- 
satzelemente wie Gummikanten, Befestigungsschlaufen, 
Eimchubtunnels und Aufhangeschlingen integriert anstrik- 
ken, 50 

Die Fasern konnen speziell ausgeriistet sein, z. B. hydro- 
phob, hydrophil, antibakteriell, elektrostatisch etc. Als Be- 
sctrichtungsverfahren eignen sich Nafiverfahren oder Plas- 
maaufbringungsverfahren, Fiir die Aufbringung von Retard- 
reinigungsmitteln, z,B. in Verbindung mit dem oben be- 55 
schriebenen zweilagigen Textilvorsatz mit dazwischen an- 
geordnetem Reinigungsmitteidepot konnen vorzugsweise 
ummantelte Fasem oder Hohlfasern verwendet werden, die 
eine definierte Reinigungsrnittelzufuhr ermoglichen. 

60 

Patentanspriiche 

1. Textilvorsatz fur Reinigungsgera'te bzw. Textilstuck 
zur Reinigung und Pflege, umfassend eine Textilstruk- 
tur, welche zumindest an ihrer mit einem zu reimgen- 65 
den Gegenstand in Kontakt zu tretenden Wischflache 
Mikrofasem aufweist, dadurch gekennzeichnet daB 
die Textilstruktur aus einer Maschen- oder Webma- 
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schenware besteht die sich aus der 'Wischflache heraus 
erstreckende Mikrofasem enthaltende Schlingen, Fa- 
den oder Fasern aufweist 

2. Textilvorsatz nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Grundstruktur der Textilstruktur 
durch eine Webmaschenware gebildet sind, bei der in 
einem auf einer Flachstrickmaschine hergestellten Ge- 
strick kurze Bereiche von Kett- und SchuBfaden vorge- 
sehen sind, deren freien Enden in Richtung auf die 
Wischflache aus dem Gestrick austreten. 

3. Textilvorsatz nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Kett- und/odcr SchuBfaden aus einem 
anderen Material als die TfexnTgruridstruklur bestehen. 

4. Textilvorsatz nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

daB die Tfcxtilgrundstruktur aus einem harteren Faden 
besteht und zur Wischflache weisende Schlingen, Fa- 
sem oder Faden aufweist, und 
daB die Kett- und/oder SchuBfaden eine Mikrofaser 
enthalterL 

5. Textilvorsatz nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die der Wisch- 
flache zugewandte Fasern oder Faden Flockfaden sind, 
d. bu Faden, die aus einem Grundfaden und quer zum 
Fadenverlauf angeordneten Mikrofasem bestehen. 

6. Textilvorsatz nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Textilvor- 
satz aus einem zweilagigen Gestrick besteht, des sen 
Lagen iiber Polfaden nriteinander verbunden sind 

7. Textilvorsatz nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Bereich zwischen den Lagen ge- 
schlossen und eine OShung fur die Fullung mit einem 
Reinigungsmittel aufweist 

8. Textilvorsatz nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Lage, welche die Wischflache 
bildet, eine nach auBen weisende Faden- oder Schlin- 
genstruktur aufweist. 

9. Textilvorsatz nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die der Wisch- 
flache abgewandte Seite eine integriert eingearbeitete 
Velcro-, Schlaufen- oder Schlingenstruktur zur Befesti- 
gung an einem Trager aufweist 

10. Textilvorsatz nach cinem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB in die Textil- 
struktur Schmelzfaden eingearbeitet sind, und daB die 
Tbxtilstruktur nach ihrer Herstellung warmebehandelt 
ist 

11. Textilvorsatz nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB dreidimensional 
konturieit ist und daB in den Kan ten bzw. Eckberei- 
chen der Kontur StoBkanten aus Gumrnifaden einge- 
stricktsind. 

12. Textilvorsatz nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet 

daB auf der der Wischseite abgewandten Seite der Tbx- 
tilstruktur antistatisch behandelte Faden eingearbeitet 
sind. 

13. Verfahren zur Herstellung eines Textilvorsatzes 
bzw. Textilstiicks nach einem der vorhergehenden An- 
sprilche, dadurch gekennzeichnet, 

daB eine zweilagige Mkmfasern enthaltende Ma- 
schen- oder Webmaschenware hergestellt wind, welche 
zwei Lagen durch Polfaden miteinander verbunden 
sind, und 

daB der Textilvorsatz durch in etwa mittiges Auf- 
schneiden der Polfaden und dadurch bedingtes Txennen 
der Lagen hergestellt wird, wobei die durchtrennten 
Polfaden, die der Wischflache zugewandten Mikrofa- 
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sern bilden. 
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